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La priSsente invention coacerne un proc^d^ pOur Xa fabri-^ 
cation d'un matelasp aicai que le matelas obtenu'par Xa mise en 
oeuvre du proc^d^. 

On conuaft das matelas c mposes d*une carcasse m^talli* 
qae ressorts de part et d'autr.e de la quia lie so nt rapportees - 
des couches de mousse 4lastiqae soilde* Leur fabrication . n^ces«* 
site une preparation pr Salable de la carcaase* Cette caroasae 
est envelopp^e dans du Centre ou daus un $issuv pour permettre 
la liaison entre les ressorts et la mousse* 

La presente invention a poux but de Tabriquer un matslss 
de ce type sans 3tre bbliff^ d* effect uer la preparation de la 
carcasse^ de fa^on ^ faire baiss&r le prix de revient du 1:1a to- 
las. 

XTn proc^de suivant l*iavention» pour fabrlquer un matelas 
comprenant une carcas^fe metalllque a ressorts solidalre c'une 
coucbe de mousse ^lastique solide sur au icoins l*.une. ses 
erandes faces » est caracterise en ce cette couche est obte- 

nne de la fa^on suivacte : 

•* on dispose taorizontalement la gr^nde parol d^un moule . 
prevn aux dimensions d^iine grande face du aatelas, de fagon que 
l*ouverture de ce moule solt toura^e vers le baut ; 

« on depose sur le fond de ce moule une coucbe uniforoie 
d*iui melange ^eneraieur de mousse ; 

- on place immediatement dans ie moule une carcasse me-* 
tallique* de fagon que cette carcasse repose sur des protube- 
rances prevues sur le food du moule ; 

on laisse expanser 1* ensemble, ptiiur que la mousse se 
forme tout en noyant la partie inferienre.de la carcasse ; 

- on retire du moule I'ensexble for^^e par la carcasse et 
la coucbe de fnousse solidifiee ' 

Suivant une caractiSristique suppl^ureotaire de 1.' invent icn 
on recoomence ensuite la m§me succession d' operations avec une 
autre carcasse, dans le raSme moule* 

Suivant une caracteris.tique suppiementaire de. I'invectioi:^ 
avant de recosi...encer la mSrae succession d' operations avec une 
autre carcasset on affectue les operations suivaates : 

- on depose daus le fond du moule une autre couclie unl- 
forme de melange ^enerateur de mousse ; 

- on place iramediatement dans le moule la carcasse m6t^ 
lique, dd fagon que la couche de mousse solidi-"iee soit tour- 
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a^e vers Ic haut, et q^e cette car.casse repose sur les protub^ 
rancea du moule | 

^ n laies expanser la mousse ; 

- on retire du moule 1* ensemble forme par la cercasse et 
les deux couches de mousse solidlfl^es* 

Suivunt una variinte de l^lnvedtion, avant dVifftrodulro 
la carcaese oietallique dans le moule, on incovpore contra Xe.s 
parois lat^ales Verticalcs du. moule un entouragre fait par eaesr- 
pie de mousse pr^fabxiqu^e , ou de Teutre en baade» de fagon que 
cet entourage soit noy<S au aiolns partielleaient daas la mousse 
de la couche en foriiiation. 

Sulvact une caract^rlstlque supplement a ire de l*ittven11orv 
on choisit soigne us eaient I'^paisseur de la coucbe unlforme de 
melange d^pos^ dans le fond du moule de fagon que la couche de 
mousse, qui gonfle tout en se formant, n'atteigne pas le niveau 
du plan moyen de la carcaase. 

Un matelaa obtenu par la mise en oeuvre du proc^d^ sui- 
vant 1» invention est caracterls^ en ce que chacune des grandes 
faces de la carcasse est noy^e dans uue coucbe de mousse 4lasti- 
que solide, les forces de cohesion de la mensse suffisant pour 
assurer la liaison entre cbaque couche et ladite' carctase^ 

Suivant une caracteristique suppl^menteire de IFlmnenttot 
cheque couche de mousse comporte sur sa surface externa one s^- 
iie d'alv^oles qui a^^te'ndent en prof ondeur jusqu'^ la nalssan- 
ce de la carcasse* ' 

Le dessia anuex^t donn^ a titre d'exemple non limitatif, 
perinettra de mieux comprendre les caracteristiques de I'inven- 
tion. 

- Figure 1 est" une vue en perspective du moule utilise jpour 
mettre en oeuvre le proced^ suivant 1» invention* 

- Figure .2 est une vue en perspective montrant la carcas.-?.e 
metallique utilisee pour 1& mise en oeuvre du proc^d^. 

- Fibres 3 k 8 sont des sections IIl-III (fig. l) illus- 
trant let* phases successives des operations. 

- Figure 9 est une vue en r>er3pective nontrant le ^aatelas 
obtenu, celui-ci ctant partiellement d4coup6 sur la p^riph^rie. 

On a represente sur la f iguxe 1 le moule utilise pour 
mettre en oeuvre le proced^ de fabrication isuivant l»invention. 
Ce moule ccaprend un fond 1 et des ps^rois laterales 2. L'ensam- 
ble est represente dars la position d»utilisation, c'est-a-dxre 
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que le Tond 1 est horizontal, taodis que I'ouverture du mouXe 
est tournee vers le haut. 

Le foud 1 eot solidalre de place en place, sur sa race 
interne » de protubf^rances 3. 
5 La carcasse dietallique 4 representee sur la figure Z 

orapread de maui-lre classique une sirie de ressorts hellcoXdaux 
ou autreo, 5» soiidaires par leurs extrimites d'aroatures 6 en 
treillis. La carcasse peut coziprendre ioute autre formule d'as- 
sembl-.^e des r.osorts^ 

Le proc '<Jc dc fabrication est le suivaat. 
On co..i:;i:nce >ar depocer sur la face supelrieture du fondi 
une coucbe uniforme 7 d»un melange gr^nt^rateur de measse. L« ap- 
plication de ce railange sera de preference effectuee en utili-^ 
s-nt un bee 8 (fij. 3) que l»on doplace alternativement d'un 
15 tJoat a I'autre du jiuule tout en le decalant le-ereaent entre • 
deux d^;jl;*ceaeots longitudinaux successifs, de fagoa que le bee 
posse une fois et uco seule au-dessus du cfaaque point du fond« 

On deoose ioiinediatejiect la carcasse k sur le fond 1 , de 
fagon que ladlte carcasse xepose sur la %ce sup^rieure des pvo- 
tub^rauces 3 . (fie,. V), 

On laisse expanser 1 • ensemble, et une reaction in tezvieat 
au .sein du ::!^lance, si bien qu«il se produit un de^a^ement gazaeux 
forme de bulles, et une solidification progressive. La cou- 
chc 9 de xou.i^e dlastique solide obtenue (xig. 5) peut Stre en- 
5 viron qcarante foJo plus dpaisse quo la couche inltiale 7. Cette 
coache solide S se ror:;e autaur de la pc?rtie inferieure de la 
carcasse, et ccllc-ci est noyee dans la mousse, dont les forces 
de cohesiou ^uCriseut ^ as>surer la liaison cnlrre la coucbe 9 et 
la crirca'sse. 

xetiro u ,oule l/ensemble forme par la carcasse et 
I3 ccucue S, 0!i deiiose sur le fond T une coucbe 10 de pro- 

dulf g^n^rateur <fie mousse (fig. 6). La coucbe 10 est d'une aSnft 
G^jai-^rseur que la coucbe 7t et 6n I'appllque de la snS.is fa5oo. 

On depose iu.jedid.teaient sur le fond 1 la aiefiie carcassed 
5 d^ja solidaire de la couclie 9 (fig* 7). 

On laiisse le nouveau expanser 1' ensemble, et il se for- 
me une couche de aiou-se soli4# 11 ldentiq.tt§ ^ la cou.che 9 (fig.^ 

. L'eprlsseur dels couciies 7 et 10 esc cboisic de fagon 
que les couches S et .11 soi.ent separces par .uue distance 12, si 
^ bien qui- 1^- zoa^: centrale de cbaque ressor.t 5* Emerge de la. uousse . 
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Cette diB.poaition cohffere au matelas une certaine souplesse* 
tout en constituant une solution 4conomiqu , car 11 y a & l^lm-' 
t^ri UP du matelas ua important v lume non r mpll de mousse » et 
cette mouss est un materlau tr^s codteux* 

Les c8t4s du oatelas sont ensulte garnls ou non d^un 
▼dtement apprepri^. 

Suivant une variant©, une coucbo 13 de Teutre ou de moas-- 
se pr^fabriqu^e est introduite dans le moule et maintenue contro- 
la face interne des parois laterales 2 pr ^alableu'eot k l*aPplio»- 
tion du m^lan^^e genera fceur de mousse (fig. 4.et 5). Lorsque la 
mousse se forae, la bande 13 est done priae dans la laaase paur 
Stre Integr^e dans l»epaisseur du matelas obtenu (fig. 9)* 

Le matelas obtenu presente aur chaque face une s^rie d»al- 
veoles 1^ correspondent aux protuberances 3, tandis que lea ex^ 
tr^mit^s des ressorts, qui' sont situees au niveau du fond des- 
dites alveoles, reiteut en retrait par rarport k la surface dn 
matelas. Ceci est indispe'ii«»bi# pour le confort de I'l^tilisa- 
teur, qui ne dolt pas sentir de zones dures dans la mousse. 



gVEKDICATIONS 

1. Procedo pour Tabriquer un matelas comprenant une car*- 
casse m^tallique a ressorts solidalre d*une coucbe de moasse 
4lastiqua solide aur au ffloins l*une de ses pandas faces, carac^ 
5 ttSris^ en ce qu'on obtient cette coucbe de la maal^re salvante s' 

— on dispose horizuntaleiueab la gronde parol d'un' moale 
pr4vu aux dissensions dfune grande face du matelas, de f agon. que 
I'ouverture de ce ioulc soit tournde vers le haut ; 

— on depose our le fond de ce moule une C''«t:icbe uaif orme . 
10 d'un melange generateur de mousse ; 

-on place iinmediatement apr^s dans le moule une carcasse 
m^fcalliquey des moyciis etaot prevus pour Jialr.tenlr les extr^mitSs 
des ressorts a une distance don^iee du fond da moule ; 

— on laisse expanscr I'ensemble le • teorps n6ccssc:lre pour 
15 que la Tiousse se f or rie en noyant la partie inferieure de la car- 

casae I 

— on retire du laoule 1 * ensemble forme i.ar la carcasse et . 
la couche de iBOui^sc so^idifiee. 

2m Proceed suivent la reviM-dlcation 1, caractdrisd eo ce 
20 que les moyens employes pour maiatenlr les extremites des res- 
sorts k une distance donnde du fond .du moule sont const! cuds par 
des protuberances fixdes de place en place aur'le f ond du uoule . 
de ragon ;;er.aanente. 

3* Procdde suivnnt I'une qnelconque des revendlcations t 
25 et 2, caracterisa en ,ce qu'ou obtient success t veiiient les deiix 
couches de mousse solide de pari et d' autre de la carcasse en 
procednnt de la m^cse fa9on pour la deuxxime coacje aprcs avoir 
re tour n^ la carcasse face pour ^^oe* 

km Pr&cdde suivant I'une quelqcoDque revendlcations ^^recd- 
30 dentesy caractdrise en ce que la coucbe de ;.ielange deposee sur 
le fond du ruot-le est peu epaisse, niais tres reguliere d'epais- 
seur et unifor.aet son ei^aisseur dtant prevue de fagon c^oc la 
coucbe de iaoussc solide formee n'atteigne pas le plan mpyen de. 
la carcasse* 

35 3* Frocddd suivant l*une quelcouque des r evendications • 

prdcedenteSy caractdrise en ce qu'on »lace. contre les faces in- 
ternes des parois laterales du moule un entourage constitue par 
exemple par de la mousse pr-jf abriquee / ou par du feutre en -I^ande, 
de fa9on que cet entourage .soit noyd dansla mousse et incprpor6 

40 dans le matelas lorsqu*on applique ensulte. le melange generateur 
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de mousse* 

6. Matelas obtenu per le mise en oeavre du pxoc^d^ saivant 
l»un quelconque des revendlcations precedente^, caract^rtse n 
ce que cbacune des grandes faces de la carcasso est ooy^e dans 
une couche de mousse 4l8;*t;ique solido dont elle reste en retrait 
par rapport k 1^ surface externa, lea forces de cohesion de la 
mousse assurant seules la liaison entre cbaque couche et ladlto 
oarMase* 

7. Matela* suivant la revondicati:^n 6, caracterise en ce 
qu'il comporte sur sea grandes faces externes des series d«al- 
v^oles qui s»6tendent en profondeur dans la mousse Jusqu*& la. 
naissance da la carcasse m^tallique solidaire des ressorts* 

8. Matelas suivant I'une quelconque des revei^dications 6 
et 7, caracterise en ce qu«une bande de oousse pr^f abriqu^e, ou 
de foutre. s'etepd,sur les cfit^s du matelas, ladite coucae ^tant 
prise dans la m uase des coucscs oppoiides. 
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